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Unidad de Competencia 
Tallador de madera 

Elemento de Competencias 
Tallado ornamental en madera 


Objetivo General: 
Elabora piezas de madera con Talla Ornamental, de acuerdo al diseño del producto. 


Recomendaciones Generales 


e Para iniciar el estudio del Manual para el participante, usted debe estar claro que siempre 
su dedicación y esfuerzo le permitirán adquirir los conocimientos, habilidades y destrezas 
del elemento de competencias a la cual corresponde el Módulo Formativo donde se hace 
uso de este manual. 


e. Al comenzar un tema debe leer detenidamente los objetivos y actividades de aprendizaje 
propuestas y las orientaciones generales. 


e Lea el contenido del manual y analícelos detenidamente para responder objetivamente 
los ejercicios de autoevaluación. 


e Consulte siempre a su docente, cuando necesite alguna aclaración. 


e Amplíe sus conocimientos con la bibliografía indicada u otros textos que estén a su 
alcance. 


e A medida que avance en el estudio de los temas, vaya recopilando sus inquietudes o 
dudas sobre los temas desarrollados, para solicitar aclaraciones durante las sesiones de 
clase. 


e Resuelva responsablemente los ejercicios de autoevaluación y verifique sus respuestas 
con sus demás compañeros e instructor. 


PRESENTACIÓN 


El Instituto Nacional Tecnológico (INATEC), como organismo rector de la Formación 
Profesional en Nicaragua ha establecido un conjunto de políticas y estrategias en el marco 
de la implementación del Plan Nacional de Desarrollo Humano, para contribuir con el 
desarrollo económico que nos permita avanzar en la eliminación de la pobreza en Nicaragua. 


El Gobierno de Reconciliación y Unidad Nacional a través de INATEC a lo largo de 4 años ha 
formado y entregado miles de nuevos técnicos a la economía nacional, brindándoles 
mayores oportunidades de empleo y mejores condiciones de vida a las familias 
nicaragüenses, mediante una oferta de Formación Profesional más amplia que dignifique los 
oficios, formando con calidad a jóvenes, mujeres y adultos, contribuyendo así, a la 
generación de riqueza para el bienestar social con justicia y equidad. 


Nos proponemos profundizar la ruta de restitución de derechos para continuar cambiando 
hacia un modelo que brinde más acceso, calidad y pertinencia al proceso de Formación 
Profesional de las/los nicaraguenses sustentada en valores cristianos, ideales socialistas y 
prácticas cada vez más solidarias. 


Este esfuerzo debe convocarnos a todos, empresarios, productores del campo y la ciudad, a 
los subsistemas educativos, a la cooperación nacional e internacional disponiendo recursos y 
energías de manera integral y solidaria, para el presente y el futuro; a trabajar en unidad para 
la formación de profesionales técnicos con competencias en las especialidades; 
agropecuaria, agroindustrial, industrial, construcción, turismo e idiomas; dotar de recursos 
humanos competentes a la micro, pequeña y mediana empresa y acompañar a las mujeres 
en iniciativas productivas en todos los campos. 


INATEC, con el auspicio y apoyo de la cooperación de la Comunidad Europea, mediante El 
“Programa de Apoyo a la Mejora del Clima de Negocios e Inversiones en Nicaragua 
PRAMECLIN-MIFIC,” hace posible la edición de estos manuales de la Rama Madera 
Muebles, los cuales serán utilizados para dar respuesta a los requerimientos de capacitación 
complementaria de los trabajadores de los Departamentos de Masaya, Chinandega y León, 
participantes en la acción denominada "Desarrollo curricular y certificación ocupacional por 
competencias laborales en programas de capacitación apropiados para las MIPYME". 


Unidad l: Herramientas de tallas 


Objetivo de la unidad 


1. Ejecutar operaciones de trazado y cercenado utilizando cuchillas y gubias en el tallado 
ornamental. 


1. Breve historia de la talla 


Es una actividad muy antigua y extendida. Algunos de los mejores que subsisten de antigua 
madera tallada provienen de la edad media en Italia y Francia donde los temas típicos de 
aquella época era la iconografía cristiana. 


En Inglaterra subsisten ejemplos de los siglos XVI y XVII, época en que el medio preferido 
era el roble. 


Desde las épocas más remotas la decoración de madera ha sido un arte destacado. 


La tendencia de la naturaleza humana ha sido siempre ornamentar cada artículo de uso 
ordinario. La humanidad, desde sus primeros tiempos, corta dibujos o diseños en cada 
artículo de madera que es susceptible de talla. 


Así pueden verse en la obra de diversos pueblos que conservan esta tradición: los indios de 
Norteamérica tallan sus anzuelos o las boquillas de la pipas, lo mismo que los polinesios 
tallan sus remos. 


Las aplicaciones son variadísimas aunque su principal función es la decoración y el 
ornamento se usa tanto a nivel arquitectónico como para el embellecimiento de objetos de 
uso cotidiano. 


Como toda artesanía tiene un componente artístico, en el cual el tallista artesano vuelva su 
talento creativo para sacar de una simple tabla una obra de arte, y otro componente. 


Para realizar la talla en madera se emplean herramientas especializadas como la gubia 
eligiéndose madera de alta densidad y que no se astilla. 


2. Herramientas de tallas 


2.1 Descripción y uso 
Cuchillas de entallar 


Estas se utilizan para calar o calcar la figura que vamos a tallar haciendo un sacado de 
aproximadamente 1mm para poderla trazar con el lápiz. 





Fig. 1 
Formón recto 
Tienen una hoja de corte ancha y plana, su sección es rectangular lo que permite trabajos 
con poca profundidad y bastante anchura con un mango de madera o caucho. Talla 
oblicuamente a la madera y sirve para desbastar planos (fondo plano). 


Estos se miden en su filo de 3mm hasta 25m 





Pata de cabra 

Es una herramienta especial, para cortes profundos. 

Presenta una hoja cónica que no se atasca en el trabajo y es suficientemente gruesa como 
para ser utilizada como palanca al cortar el descarte de una junta, los costados profundos de 
la hoja ayudan a mantener la línea recta. Estas miden entre 5mm a 20 mm de ancho. 


Fig. 3 


Gubia angular o cercenador 

Es una herramienta de acero, su cuerpo no es macizo y lleva una ranura en su interior en 
forma de V laminadas formando en sus lados un ángulo. Pueden ser con ángulos de 60* a 
90°. 


Fig. 4 


oe utiliza para perfilar, contornear todo el croquis del dibujo que está en la madera. 
Este es el primer paso para iniciar una talla ornamental. Se le llama cercenado. 
Existen diseños y figuras solo cercenado. 

Gubia media caña 

Es una herramienta de acero su cuerpo no es macizo, sino que está laminado, es un formón 


adaptado para labrar superficies curvas, y desbastes de fondos plano hasta llegar al límite 
dejando una tolerancia de 2m. 


Fig. 5 


Gubia plana ancha 

Es una gubia con poca curvatura acerada pueden ser de bayesta de wolwagen es de acero 
de alta calidad que obtiene un filo excelente. Se utiliza para realizar desbastes profundos en 
el exterior del diseño marcado en la madera. 


Fig. 6 





Gubia recta enconada 

Es una herramienta de acero, su cuerpo no es macizo, en el centro es acanalada y tiene una 
curvatura iniciando de la espiga del mango hasta el centro y siguiendo una curvatura inversa 
hasta llegar al bisel y filo. 


Fig. 7 


Mazos de madera 
Los mazos son de madera y golpean sobre la madera del mango de la gubia. La calidad de 


un mazo depende de la dureza de la madera como de la estructura de sus fibras. 


El diseño del mazo puede estar compuesto por una empuñadora siempre es corta y la 
superficie de impacto llamado (cabeza) pueden ser acampanadas, cónicas, cilíndricas, 
abombadas y cuadradas. 


ge 
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Fig. 8 





Gubia acodada 
Esta herramienta está hecha de acero endurecido y templadas para que sean 


extremadamente duras y tenaces y pueden asentarse para conseguir bordes muy afilados. 


oe utiliza para realizar agujeros más curvados en la talla ornamental de la madera. 


Fig. 9 





Gubia de codillo 
Es una herramienta hecha de nudillo endurecido. Para obtener un afilado excelente y 
asentarla en el asentador, se utilizan para ahuecar cuando se hacen un cuenco en una talla. 


Fig. 10 





Gubia de realzar 

Desbaste o realzado. Esta gubia se usa para quitar el grueso del material sobrante dejando 
las masas principales en las que más tarde se tallarán los detalles. 

oe trabajan las ondulaciones principales sin ninguna atención al detalle. 


Fig. 11 





3. Mantenimiento de la herramienta de talla 


Las gubias se pueden despuntar por desgaste o por contusión, cuando sufren alguna 
melladura se procede al afilado en la piedra esmeril. 


Paso 1: Esta se sostiene en ángulo recto con la piedra y se hace guiar con un movimiento de 
barrena es decir moviéndola hacia delante y atrás. 


Paso 2: Después le damos en el asentador para afinar el filo de la gubia en el bisel, después 
usando una piedra de afilar gubias de curvatura se trata en su interior. 


Paso 3: Las gubias las afinamos con una lija de agua N* 360 y comprobamos el filo 
4. Almacenamiento de las herramientas de talla 


Es conveniente disponer de un panel clavado en la pared y proteger las gubias y demás 
herramientas. Es importante que sea de madera, pues la aísla de la humedad y evita que se 
despunten. 


Para suspender cada herramienta, será suficiente colocar dos puntas a medio clavar sobre 
este panel. Hay quienes, para asegurar el orden, incluso dibujan la silueta de la herramienta 
sobre el tablero. Asimismo, unos largos listones, separados del panel por pequeños tacos, 
permitirán colocar en el espacio creado martillos, escofinas, etc. 


Es aconsejable disponer de una iluminación general que nos permita movilidad sin provocar 
sombras. 


5. Técnica de sujeción de la talla 


El banco para tallar debe ser pesado con el tablero grueso, de modo que se sienta sólido 
cuando se golpea con el mazo. 


a) Para sujetar la madera se emplean distintos sistemas con prensas oO prensas “F” 
siempre hay que ponerle una pieza o taco de madera para no obstruir el trabajo. 

b) Es importante que la pieza tenga sobrante de maderas para sujetar o clavar. 

c) Cuando la madera es delgada puede usarse el sistema de tornillos de cabeza redondo 
se pasan a través de bridas o pequeñas piezas de madera dura o metal atornillado al 
banco. Los extremos exteriores de las bridas descansan sobre trozos sobrantes de 
madera del mismo grueso aproximado que el trabajo y así se sujeta este firmemente. 


Fig. 12 





Ejercicios de Autoevaluación 


l. Lea reflexivamente los planteamientos que a continuación se le presentan y 
realice lo que se le orienta: 


“ Describa brevemente la historia de la talla ornamental. 


€ Grafique una rosa con hojas y cercene el croquis. 


“* Afile las herramientas de tallar gubias, patas de cabra, cercenador. 


4 ¿Cómo se sujeta una pieza de madera durante la talla? 


Unidad Il: Dibujo en la Talla Ornamental 


Objetivo de la unidad 


1. Dibujar composiciones ornamentales fundamentales en la naturaleza viva utilizando 
método de la cuadricula 


2. Dibujo en la talla ornamental 

2.1 Método de la cuadrícula para confección ornamental 

Este método nos ayuda a aplicar o reducir dibujos. 

Métodos de aplicación: 

En una figura o fotografía de 4"x5" realizamos una cuadricula de 1cm*. Trazamos líneas 
paralelas horizontales a un centímetro de separación y líneas paralelas verticales a 1cm de 
distancia. Trazamos las líneas quedando una cuadricula de 1cm* sobre la fotografía o el 
dibujo. 


En otra hoja trasladamos la cuadricula a 2cm*, realizados el procedimiento anterior; y 
trasladamos el dibujo de la cuadricula de 1cm* a la de 2cm*. 


Para no perdernos en la cuadricula enumeramos los espacios verticales y horizontales, en la 
cuadricula menor y en la mayor. 


Pasamos el dibujo de la menor a la mayor o viceversa, con un lápiz de grafito siguiendo la 
línea de la figura hasta formar el dibujo que vamos a tallar. 


2.2 Dibujo de la hoja de acanto 


Una vez elaborado el boceto final los dibujos se trasladan a tamaño natural. Estos se 
plasman a las dimensiones reales y las medidas exactas y definitivas del trabajo. 





Con este trazado el carpintero puede realizar su labor de ebanistería, dando forma a lo que 
se ha ido componiendo durante el proceso creativo. Se trata de darle la primera forma futura 
a la obra. 
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Tras la ejecucion de paso en su fase de carpinteria se procede a la talla del mismo. El 
tallador basandose en el primer boceto pero adaptando dicha idea inicial al tamano real, 
hojas de acanto, tulipanes, flores, etc se entrelazan para darle forma al dibujo decorativo 
final. 


Se trata de un trabajo de artesania con el que poco a poco se va completando la obra de 
arte. 


Fig. 4 





En este aspecto es muy importante conocer la madera, como tratarla y cortarla, teniendo en 
cuenta el sentido de la veta. 


Se realiza una talla bajo relieve profundizando el grosor de la madera, una vez terminada las 
partes bajas se van anadiendo piezas de diferente grosor que completan el volumen. 


zu. 
f. 


Fig. 5 
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Cuando la pieza está terminada por su visión frontal se da vuelta para recantearla, se 
eliminan lo cantos interiores, las astillas y se limpia para que de una vez quede concluida la 
pieza. 





3. Dibujo de plantillas con bocetos ornamentales 


3.1 Caballito de mar 
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3.2 Elefante 
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Fig.11 
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3.3 Loras 
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3.4 Adornos de pares en forma de pared y de indios 
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Fig. 15 
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3.5 Dibujo del Escudo Nacional 





Figs. 16 
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3.6 Dibujo expresiones ornamentales para puertas de tablero 
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Figs. 18 





3.7 Dibuja expresiones ornamentales para cerchas de sillas 
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Figs. 20 
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Cerchas de Camas 
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Figs. 21 
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Ejercicio de Autoevaluación 


l. Lea reflexivamente los planteamientos que a continuación se le presentan y 
conteste lo que se le orienta: 


% Explicar cómo se realiza el método a cuadrícula? 


% Elaborar una plantilla calcada en cartulina de una cercha de silla. 


% Explicar las técnicas del tallado ornamental, que usted aplicaría para tallar un elefante 
en madera. 


% Dibujar la insignia de su colegio y la talla en madera. 
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Unidad lll: Tallado ornamental de la madera 


Objetivo de la unidad 


1. Tallar en piezas de madera diferentes figuras ornamentales mediante los procedimientos 
técnicos establecidos. 


1. Procedimientos técnicos 
1.1 Trazar 


A pesar de lo dicho sobre la importancia de las maquetas, proponemos como primer 
ejercicio, prescindir de ellas, y tallar de una forma simple y plana. Empezaremos recortando 
una plantilla, para hacerlo, debemos hacer unos trazados del dibujo, realizados a tamano 
definitivo. Podemos optar por recortar el papel por el perímetro máximo del dibujo, colocar la 
silueta resultante sobre la madera y traspasar el dibujo. Si conviene, también podemos 
marcar los dibujos internos con papel carbón. Retirado el papel repasaremos las líneas. 


Para no perder la visión de conjunto, conviene dibujar asimismo los dos ejes principales en 
cada plano de la madera. 


También se puede trazar partiendo de la cuadricula, mediante una escuadra proyectar líneas 
verticales y completar con otras horizontales, equidistante. Estas líneas trazadas nos serán 
útiles para mantener las proporciones. Para cambiar de escala bastará cumplir o reducir el 
tamaño de la cuadrícula. 


Estos no son los únicos sistemas posibles. También sabremos ingeniarnos otros métodos 
tales como proyectar y dibujar sobre la madera o bien mediante diapositivas de sus 
diferentes caras proyectadas sobre el bloque de madera más adelante, con la práctica, 
podremos incluso dibujar directamente sobre la madera. 


1.2 Bosquejar 


Cuando ya se ha concebido una idea-forma, se ha madurado la intuición ya sea buscando la 
abstracción para ensanchar sus posibilidades, o bien simplificándola para que sea 
transmisible, plasmada ya en dibujos mientras se confecciona la maqueta. 


El bosquejo nos resulta insuficiente, ya que el dibujo plano ignora problemas que sólo se 
hacen patentes en el volumen y la configuración que este requiere para trabajar las tres 
dimensiones. La realización de un boceto o construcción de una maqueta nos ayudará a 
comprender, observar, juzgar y modificar sin riesgo la forma que estamos creando. 


Se puede prescindir de la maqueta y pasar a tallar directamente, pero como metodología no 
es aconsejable. 
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1.3 Vaciados 


El vaciado consiste en eliminar peso y volumen de materia viva, esto ayuda a su secado 
uniforme, evitando de esta manera el agrietamiento. 


El vaciado ideal debería convertir la talla en su interior. Pero es obvio que no nos ha de 
preocupar llegar a este extremo. Para exceder al interior del tronco tendremos que alterar 
alguna parte de la superficie de la escultura. Eligiremos la menos visible, que es la que suele 
coincidir con el punto de apoyo. 


Normalmente basta con vaciar solo la base, cuidando, eso si, que la escultura no pierda el 
equilibrio. Aquellas tallas que están ideadas para que una de sus caras repose sobre la 
pared son las más fáciles de aligerar, ya que la abertura puede ser más amplia al quedar 
oculta. 


El vaciado se hace al final del proceso para que la masa interna amortigüe los golpes de la 
talla. Para practicar un vaciado interno y profundo conviene usar grandes o barreras, pero si 
se trata de rebajar solo la base o el anverso, podemos usar la radial con el disco de talla, o 
cualquier otra herramienta de desbastado. 


1.4 Desbastar 


La práctica y la necesidad nos va enseñando que la gubia, además de cortar, nos permite 
llagar, surcar, briznear, voltear, biselar, trazar, modelar, etc. De momento lo fundamental 
diremos que al iniciar una talla, al desbastar necesitaremos un mazo grande y una gubia de 
boca ancha, de canutillo o media caña, pero de bisel corto y unos 45% de inclinación inicial. 


Lo haremos así porque al desbastar, necesitaremos, morder mucha madera en poco tiempo 
y aún no nos ha de preocupar la precisión. El rebaje debe ser progresivo hasta que no 
terminemos de desbastar toda una superficie con gubia de boca grande no iniciaremos la 
talla del segundo estrato. 


1.5 Modelar 


Si no se ha practicado el modelado en barro, es preferible acostumbrarse a hacer maquetas 
con poroplas, ya que nos sirve de entretenimiento para la talla definitiva. 


En este caso construiremos la forma rebajando material de un bloque, es decir trabajaremos 
mediante el sistema escultórico de sustracción. 


Así como tallamos la madera; podemos manipular cualquier material blando como jabón, 


piedra pómez, o cera, pero recomendamos el poroplas, de densidad media o dura, por ser 
hoy en día más abundante y resulta más limpio y tenso que los anteriores. 
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A partir de estos materiales de fácil maleabilidad, procedemos a tallar en directo, con navaja, 
cuchilla o cúter, siguiendo los pasos fundamentales que indicaremos al tratar de la talla: 
marcando ejes, proyección del dibujo sobre sus superficies, silueteado, desbastado, 
perfilado, etc. 


Técnicas mixtas. También existe la posibilidad de esclavizarse a una sola técnica. Como no 
se trata de hacer obras definitivas, podemos partir de algún elemento ya existente y 
complementario añadiendo cualquier material modelable. Así por ejemplo podemos tallar 
poroplas y añadirle barro para economizar material y trabajo. 


1.6 Afinar 


Finalizado el trabajo con las gubias, podremos seguir el proceso de afinado o pulido, para 
ello necesitaremos: escofinas, limas y cuchillas. Su escofina es una herramienta muy 
adecuada para la madera. Es de acero. Tiene toda su superficie ordenadamente dentada. 
Los dientes son el resultado de unas incisiones con un buril que levanta el acero. 


Este granulado constituye la parte abrasera que rebaja, raspa y pule. Existe una gran 
variedad de escofinas. Si las clasificamos según el tamaño de su dentado hablaremos de 
bastar, bastardas, semifina, extrafina. 


En consonancia con su forma, las podemos ordenar según su sección en: rectangulares, 
cuadradas, redondas, de media caña, de cuchillo, etc 


La elección de una u otra está en función de las características de la superficie que 
debamos pulir. 


Las escofinas son útiles para definir, rematar detallar, rebajar protuberancias, redondear 
esquinas, etc. 


La superficie raspada de las limas es de menor relieve que la de las escofinas y más tupida. 
Su acero ha sido rebajado con cortes rectos y entrecruzados en toda su superficie, 
consiguiendo así un ranurado que también lija y pule, aunque más superficialmente que la 
escofina. 


oirven básicamente para rematar el trabajo de la escofina, ya que dejan la superficie de la 
madera más lisa. 


Ambas herramientas se trabajan con las dos manos, con una denominaremos la 
empufiadura y con la otra guiaremos la punta. Conviene no provocar desniveles, por eso la 
presión ha de ser constante. Si la escofina es demasiado granulada arañaremos la madera, 
convendrá entonces sustituirla por otras más fina. 


Finalmente precisaremos papel de lija de diferentes granos. Podemos reforzarlo usando 
cualquier taco o comprando soporte de madera y corcho construido para tal fin. 
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2. Tallado de figuras ornamentales 


Cuando se usan las herramientas en su manera general de trabajo, la mano derecha 
proporciona la presión de corte, mientras que la mano izquierda guía la herramienta y hace 
un cierto efecto de limitación para evitar el sobre corte de la herramienta, fíjese en que la 
muñeca y la base de la palma se apoyan firmemente en la herramienta. 


Aquí decimos derecha e izquierda pero de hecho el buen tallista es ambidiestro y puede 
variar las manos si quiere, lo que permite alcanzar las partes difíciles sin tener que mover el 
trabajo. 


Las tallas pueden dividirse en 3 clases: 


Talla incisa. En la cual el dibujo se corta en la madera generalmente con un cercenador la 
línea cortada forma el dibujo. 


Talla de bajorrelieve. En esta, la madera se rebaja dejando el dibujo sobresaliente y se 
hace una cierta cantidad de modelado. Así la forma de una hoja puede hacerse ondulada o 
un detalle, tal como una cinta, se hace que parezca pasar sobre otro. 


Talla exenta. Es la más difícil, todas las caras de la madera se tallan sin ningün fondo. La 
forma humana, animales. 


Encajado. En esta base las líneas principales se cortan con un corte de gubia hacia el 
sobrante o con cortes penetrantes con la gubia siguiendo las curvas. 


Desbaste o realzado. En esta fase se quita el grueso del material sobrante, dejando las 
masas principales en la que más tarde se tallan los detalles se trabajan las ondulaciones 
principales sin ninguna atención de detalle. 

1. Caballito de mar 

Ter. paso 

Traspasamos el boceto en la madera, con papel carbón. 

2do. paso 

oujetamos la pieza en el banco con una prensa o tornillos. 

3er. paso 

Cercenaremos todo el croquis del caballito dejando un margen de 1mm de la raya 
croquizados para después realizar ajuste, detalles. En el trazado de la parte interna lo 


cercenamos en el centro de la raya para marcar a una profundidad considerada para poder 
realizar los desbastes vaciados y después ir moldeando. 
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4to. paso 


Encajado. En esta fase las líneas principales se cortan, con un corte de gubia hacia el 
sobrante o con cortes penetrantes con gubias y formones siguiendo las curvas. 


5to. paso 

Desbastado y realzado. En esta fase se quita el grueso del material sobrante, dejando las 
masas principales para después tallar los detalles. Se trabajan las ondulaciones principales 
sin ninguna atención a detalles. 


6to. paso 


Modelando. Aquí toman forma los detalles, se trabajan las formas y se cortan las superficies 
finales. 


En toda la talla la madera debe ser siempre cortada, no rascada, arranca astillas o 
apalancadas. La superficie debe dejarse tal como sale de la herramienta. 


A veces se da una textura especial usando un punzón, su propósito es únicamente hacer 
resaltar el dibujo en sí, dando al fondo una apariencia completamente diferente. 


/mo. paso 

a) Pasamos lija n*%100 y 120 para pulir y afinar toda la talla. 

b) Aplicamos la primera mano con barniz dejando 24 horas para su saneamiento. 
c) Pasamos 2da. pasada de lija N* 220 de agua. Todos los detalles. 

d) Aplicamos la segunda mano de barniz y dejamos secar. 


e) Lijamos con lija N*360 de agua y le damos la 3er y 4ta mano de barniz para dejar un 
acabado perfecto. 


2. Tallado de Elefante 
ler. paso 
Para el tallado de un elefante utilizamos el método de cuadrícula con la ayuda de un papel 


carbón. Traspasamos el dibujo en una tabla de 10"x12"x1". Sujetamos la pieza al banco 
utilizando una prensa, tornillos, clavos, etc. 
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2do. Paso 

Cercenamos el croquis del elefante dejando un margen de 1mm de la raya croquizada, en la 
parte de adentro cercenamos en el centro de la raya para marcar una profundidad 
considerada para poder realizar los desbastes. 


3er. paso 


Hemarcamos todo el croquis del dibujo con una gubia y formones a una profundidad de 5mm 
que va a hacer el grueso del alto relieve. 


4to. paso 


Con una gubia y formones desbastamos el material sobrante con cortes penetrantes 
siguiendo las curvas del dibujo, hasta formar el fondo plano o bajo relieve. 


oto. paso 


Desbastamos el material sobrante dejando la masa principal con un relieve alto de 5mm 
aproximadamente en toda su superficie. 


6to. paso 

Procedemos a moldear los detalles de las figuras con la ayuda de las gubias de diferentes 
diámetros, pata de cabras, formones, escoplo y mazo. Procedemos a moldear todo el 
elefante dándole forma a cada detalle hasta dejarlo terminado con el material de acabado. 


3. Tallado de Lora 


Para esta obra de arte, podemos utilizar el método de cuadrícula, o el método de plantilla 
calcada. 


ler. paso 

En una tabla de 12”x14”x1 marcamos el dibujo y sujetamos la pieza al banco. 
2do. paso 

Procedemos a cercenar todo el croquis dejando 1mm fuera de la raya del lápiz. 
En la parte de adentro del dibujo cercenamos el centro, marcando la profundidad 
considerada. 


3er. paso 


Hemarcamos todo el borde del dibujo con una gubia y formones a una profundidad de 4mm 
que va a hacer el grueso del alto relieve. 
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4to. paso 


Con la gubia y formones desbastamos el material sobrante con cortes penetrantes siguiendo, 
las curvas del dibujo hasta formar un fondo plano o relieve. 


oto. paso 


Desbastado el material sobrante dejando la masa principal a un alto relieve de 4mm 
aproximadamente en toda su superficie. 


6to. paso 

Procedemos a moldear detalles de figuras utilizamos gubias, pata de cabras, cercenador. 
Para trabajar las plumas de la lora podemos utilizar el método de acanto o moldeado para 
darle forma hasta dejarlo terminado. 


/mo. paso 


Procedemos a lijarlo con lija N* 120 para agua pintamos la lora con pintura acrílica, o pintura 
de aceite hasta finalizar el proyecto. 


4. Adornos de pared en forma de cuchara y de indios 

ler. paso 

Elaboración de plantillas calcada en cartulina o cartón dúplex. 

2d0. paso 

Preparación de la madera de 1 Y. “x1”x15” traspasamos la figura en la tabla; contoneamos la 
silueta con una sierra sinfín hasta darle forma de una cuchara en un extremo y un tenedor en 
el otro extremo. 


3er. paso 


Marcamos el dibujo en la pieza cortada. Cercenamos toda la figura a una profundidad 
considerada para poder realizar los desbastes. 


4to. paso 


Desbastes y realzado. En esta fase se quita el grueso del material sobrante, dejando la figura 
del indio, se trabajan las ondulaciones principales sin ninguna atención a detalles. 
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oto. paso 

Modelando. Aquí toman forma los detalles, cortando las superficies finales o afinamos con la 
gubia y pata de cabras hasta dejarlo acabado. 

Este proyecto de cuchara no lleva lija, sino que se aplica la pintura o barniz directamente en 
la talla. 

5. Tallado del Escudo Nacional 


ter. paso 


Preparamos una tabla de 10”x10”x1”. Traspasamos el boceto con un papel carbon a la 
madera sujetándola al banco con clavos o prensa. 


2do. paso 

Cercenamos todo el croquis y su figura interna a una profundidad considerada. 

3er. paso 

Realizamos el desbaste para formar el fondo plano y en exterior del triángulo formamos las 
letras utilizando formón y gubia a un corte de 90? teniendo muy en cuenta el hilo de la 
madera para no astillarse. 

4to. paso 

Cercenamos la parte interna del triángulo a una profundidad de 3mm. 

Remarcamos con la gubia y formón a 90? y empezamos a moldear los volcanes, el gorro 
frígido y el arco iris dejando un macizo de 5mm en el borde del triángulo hasta completar los 
detalles en toda la figura. 


5to. Paso 


Pulimos con lija para agua N°100, N°120 y pintamos con los colores establecidos de agua o 
aceite, o también puede quedar al natural del color de la madera. 


6. Tallado de tablero para puerta 

ler paso 

Realizamos la plantilla en un papel transparente o papel de la china, cartulina de acuerdo al 
diseño de la puerta que puede tener 4 tableros, 6 tableros, u 8 tableros. 

2do paso 


Traspasamos el diseño con un papel carbón, o con una plantilla calada, si los tableros tienen 
la misma medida hacemos una sola plantilla calada en cartulina o cartón dúplex. 
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3er. paso 
El tablero puede estar independiente o ensamblado en la puerta aunque es más complicado. 


Cercenamos toda la figura a una profundidad considerada para realizar los desbastes y los 
de hojas acanto. Con un formón y gubia cortamos el borde de la figura a 90°. 


4to. Paso 


Desbaste y realzado. Con la gubia se quita el grueso del material sobrante, dejando la masa 
principal sin ninguna atención a detalle y con el formón alisamos el fondo plano, o inclinado. 


oto. paso 


Modelando. Realizamos las combinaciones de la figura, donde unimos flores, hojas, rosetas, 
etc. 


Esto lo realizamos con gubias de diferentes tamafios pata de cabra para afinar el alto relieve, 
y rectificar todos los detalles. 


6to. paso 


Pulimos la talla con mucho cuidado las combinaciones de la talla, esto lo realizamos parte 
por parte; después aplicamos material de acabado de 3 a 4 pasadas de barniz o pintura. 


Tallado de expresiones ornamentales en cerchas de sillas y camas 


Elaboramos las plantillas de acuerdo al diseño establecido de cerchas de silla y camas. 
Cuando se talla en serie la plantilla tiene que ser fuerte de cartón hasta de lámina chapa fina. 


ler. paso 


Traspasamos de plantilla a la madera de la cercha esta tiene que estar perfilada, la 
sujetamos al banco con prensa. 


2d0. paso 
Cercenamos el contorno del dibujo dejando un margen de la raya de 1mm aproximadamente. 
En la parte central del dibujo cercenamos de acuerdo a las combinaciones del diseño 


marcando una profundidad considerada para poder realizar los desbastes, vaciados y 
moldeados. 
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3er. paso 

Encajado. En esta fase las líneas principales se cortan con la gubia hacia el sobrante, o con 
cortes penetrantes con gubias y formones siguiendo las curvas. 

En este tallado lleva un bisel alrededor del dibujo formando un vaciado hasta la figura tallada. 
4to. paso 

Modelando. Aquí toman forma los detalles finales utilizando gubias, pata de cabra, formones 
y escoplo, para los cortes finales. 

En toda la talla deberá ser cortada, no rascada, porque arranca astillas. La superficie debe 
dejarse tal como sale de la herramienta. 

oto. paso 


Pulido de pieza tallado. Las piezas de cercha de cama o silla solo se lijan y después se 
pasan al ensamblado de la silla o cama. 


Una vez armada la silla en su totalidad se inicia el proceso de acabado con selladores, 
barnices, tintes o pinturas. 
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Ejercicio de Autoevaluación 


Lea reflexivamente los planteamientos que a continuación se le presentan y 
conteste lo que se le orienta: 


Elaborar un bosquejo de una figura ornamental en un tablero de puerta. 


¿Qué métodos aplicaría usted vaciar, desbastar, moldear y afinar en el tallado de un 
caballito de mar. 


Explicar los pasos que usted aplicaría para tallar el Escudo Nacional en una pieza de 
madera de 1"x12"x12". 


Describir los pasos que usted aplicaría para realizar la talla acanto en hojas y flores. 


36 


Acanto de una talla 


Afilar 
Afinar 
Bajorrelieve 


Bisel 


Cercha 


Contusión 


Iconografía Cristiana 
Método de cuadrícula 
Moldeado 

Perfilado 


Talla exenta 


GLOSARIO 
Es tallar el borde de una pieza cualquier ejemplo 
una hoja. 
Pulimentar el bisel de una gubia. 
Perfeccionar el corte de una gubia. 
La madera se rebaja dejando el dibujo sobresaliente. 


Corte oblicuo que en sus extremidades forma el filo de una 
gubia. 


Respaldo de silla o cama 


Daño que recibe en el cuerpo de la herramienta por golpe 
en la parte interna. 


Escultura de santos e imágenes 
Reducir o ampliar fotografía, dibujo. 
Dar forma a los detalles 

Cortar, el borde de una figura 


Tallado de una escultura. 
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